AV DROFPORMING


mailto:info@muraropresse.com

Im HYDROFORMING Prozess wird ein Blechzuschnitt plastisch durch ein Wasser-Ol-Gemisch umgeformt.
Dabei nutzt man den Uberall gleich verteilten hydrostatischen Druck einer Flissigkeit fir die Umformung.
Die endgultige Form des Werkstiickes entsteht durch den Kontakt mit der formgebenden Matrize auf der

einen Seite und der sich physikalisch daraus ergebenen Form der Flussigkeit auf der Gegenseite aus.
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Hydroforming ist einer der kostengtinstigsten Prozesse fur das Umformen von Blechzuschnitten.
Der Gedanke dabei ist, ein kostenglnstiges Werkzeug fir die Umformung zu verwenden.

Das Werkzeug ist dabei einfach aufgebaut und herzustellen und stellt somit eine kostengunstige
Maoglichkeit zur Produktion von Blechumformteilen dar. Dabei ist es moglich verschiedene Materialien und
Dicken umzuformen, auch Sandwichaufbauten von Blechen und plastische Materialien verschiedenster Art,
ohne das Werkzeug zu modifizieren. Die Flissigkeit passt sich der Dicke des verwendeten Materials an.

Die Qualitat der Oberflache des umgeformten Bleches ist nicht mit dem Ergebnis anderer Tiefziehverfahren
zu vergleichen. Komponenten die durch Hydroforming hergestellt werden, zeigen keine Tendenz zur
elastischen Riickstellung und behalten nach der Umformung ihre mehrdimensionale Stabilitét.

Durch die hydrostatische Umformung verandert das Blech seine Form einheitlich, nach der Umformung
sind die Materialspannungen im Werkstlck gleichférmig, und die Geometrie der Komponenten bleibt
dadurch stabil.

Das Ergebnis dieses Prozesses eliminiert nachfolgende Bearbeitungsschritte, die beim herkémmlichen
Umformprozess erforderlich werden, wie z. B. Richten, weitere Oberflachennachbehandlung etc..

Bei der Umformung von Rohren stellt der Prozess eine komplette Revolution fur die Designer der Welt dar.
Ausgehend von Rohrquerschnitten, auch in geschweil3ter Ausfihrung, kann man Geometrien erzeugen,
die vorher nur mit anderen Prozessen, z. B. (Kunststoff-)Spritzguss oder anderen Gussverfahren erzeugt
werden konnten.

Dabei ist es mdglich Material mit den passenden Schiebern, deren Aufgabe auch das hydraulische
Abdichten ist, nachzuschieben. Das unterstitzt zugleich die plastische Umformung der Komponenten und
garantiert gleichzeitig eine gleichférmige Wandstarke am Ende des Umformungsprozesses.




Vergleicht man die traditionelle Ziehtechnologie, die eine
Matrize und eine Gegenmatrize vorsieht, wird beim
Hydroforming-Prozess nur eine Seite des Werkzeuges
bendtigt.

Die ©6konomischen Vorteile aus dieser Technologie
erlauben es die Investment Kosten fur die
Einrichtungen um ca. 60+70% gegenidber dem
Ziehverfahren zu verringern.

Das Werkzeug besteht aus einer formgebenden Matrize, die dem Werkstlick die Geometrie verleiht. Ist
die Geometrie Uber eine CNC- Maschine eingebracht, kann das Werkzeug auf die Hydroforming-Anlage
montiert werden und die benétigten Werkstlicke kénnen sofort gezogen werden.

Eine Einstellung der Werkzeughalften als auch weitere Optimierungen und Werkzeugabstimmungen sind
nicht mehr erforderlich.

Die Pressen der SLC Serie kdnnen mit einem besonderen Befestigungssystem ausgestattet werden und
erlauben eine Umrlstung der Anlagen in einigen wenigen Minuten. Dieses System |0st die Problematik
bei haufigen Wechseln der Werkzeuge und erlaubt dem Bediener sehr flexible und konkurrenzfahige
Produktion, besonders bei Losgrofien mit geringen Einheiten.

Die Befestigung der Matrizen erfolgt mit elektro-permanenten Magneten mit mehreren 100 Tonnen
Hebekratft.

Dabei reicht es aus, die Matrize auf den Werkstiicktisch der Maschine zu stellen, das automatische
System positioniert dann das Werkzeug an der richtigen Stelle ohne weitere Anpassung. Die passende
Fluchtung wird durch die Maschine hergestellt.



VORTEILE

Produkte, die mit dem Hydroforming-Prozess
hergestellt werden, erreichen einen qualitativen
hoheren Standard als Produkte, die mit einem
traditionellen System hergestellt werden.

Der hydrostatische Druck, der den Blechzuschnitt
umformt, verleiht dem Werkstick eine
gleichférmige Umformung in jede Richtung und
eine héhere Steifigkeit.

Die Seite, die im Kontakt mit der Flussigkeit steht,
hat eine qualitativ hochwertige Oberflache und
kann ohne groRen Aufwand sowohl lackiert oder

anderweitigen Oberflachenbehandlungen
unterzogen werden, die einem sehr strengen
Qualitatsstandard unterstehen.

Beim traditionellen Ziehen werden die Produkte im
Allgemeinen nach dem Tiefziehen weiteren
Verarbeitungen unterzogen, um eine eventuelle
und storende elastische Rickstellung des
Materials zu vermeiden. Ein im Hydroforming
hergestelltes Produkt zeigt dank dem
gleichformigen Streckziehen, keine elastische
Rickstellung. Ein  weiteres Richten wird
vermieden und so eine grofRe Einsparung im
Herstellungszyklus erreicht.

KOMPONENTEN mit Locher versehen

Hydroforming ist nicht nur ein Prozess um
Blechzuschnitte und Rohre umzuformen,
sondern eignet sich auch gleichzeitig eine
Serie von Léchern einzubringen.

Die Locher werden nicht mit mechanischen
Stempeln, sondern im Hydroforming-Prozess
mit der Flussigkeit kontrolliert eingebracht und
ergeben eine Einsparung an Wartung, zugleich
mit einer Garantie der Wiederholbarkeit und
Wiederholgenauigkeit.
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